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1. CGS riassume | risultati delle prove dl shozk termico in LN2. Dopo le 8
immersion| prescritle lincoliaggie ha caratteristiche termiche entro le
specifiche, e quindi si conferma la fattlbllita della procedura dl incollaggio.

Si rivedono le azloni aperte dai mesting precedenti.

A chiusura dell'azione 9 della MoM del 13 febbralo 2008 (ispezione con|Al 1 POLIMI 1/6/2008
ultrasuoni del pannelli prodotti) POLIMI conferma che la prova non e'| Verifica service eslerno per
fattiblle nei laboratori dl Ateneo e verifichera' per il 1° glugno I'esistenza di| prove ultrasuonl

un service esterno.

POLIMI aggiomera Il preventivo (Al 13 Minula del 10 merzo 2008) fomlo a|Al  POLIMI  (quotazione
suo tempo, Includendo Il 5° pannelio e le prove distrutiive e non-distrutlive | pannelio, vedl minula del
concordate nelle riunioni precedentl. 10/3)

2, CGS conferma un ritardo (dovuto ad un allungamento Imprevisto della
qualifica delle saldature del giunti bimetallici ai tubl del radialore) rispetto
alla pianificazione che sl era dlscussa in Merzo, e che viene riportata d!

seguito per riferimento. T T
TEM SETT1_| SETT2 | SETT3 | SETT4 [ G115 | SETT6 | SETI7 | SETI8

Rad | X X ' ] |
o SRS, 23 BIU 20085
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Con inizio SETT1=15 Marzo 2008 e fine SE1T8= 15/5!2003

S| discuiono opzionl per la compressione deslia produzlonF ko recupero I
del ritardi.
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TEMS AcTioN8Y 7

POLIMI giudica non praticabile I'opzione (preposta da CGS) di mantenere
la responsabillta della produzione spostando le altivita dl incollaggio e cura
del pannello a Madrid, anche ss In laboratori attrezzati.

CGS conferma che Il tempo di procurement delle pelli e del maleriale
grezzo per la produzione di un dimostratora tecnologico, necessario per
comprimere |a produzione di volo, & di 2 mesl.

DIMOSTRATORE TECNOLOGICO (FM1 se possibile)

Alla luce di questo ritardo, sl conviene dl produrre un primo pannelio con il
materlale gia “In casa” (a Milano o a Madrid), in parallelo alie attivita di
gualifica delle saldature, in modo da arficipare problemi legati alla
produzione del pannello sandwich.

[l materiale {inclus! i trattamenti delle lamiere e le prove di pressione del
condensatori) puo’ essere in POLIMI il 15/5/2008, con Il primo pannello
pronto il 30/6/2008.

Al 2 CGS ordina il grezza
CGS ordinera il materiale grezzo per un seshy pannello spare. 3/6/2008

PIANO A - produzione del 4 pannelll tandwich offline rispetto alla
saldatura del glunti bimetallic

La produzione del pannelll di volo, a coppie, puo' avvenire nelle 4
seftimane successive, con la consegna dall'ultimo pannelo [) 31/7/2008.
CGS verifichera’ come questo plano di produzione si armonizza con le
esigenze dl programma (In particolare con la disponibilitd dei glunti
bimetallicl saldatl o con la saldabllitd dei gluntl ai pannelii gla Incollati).

NOTA
POLIMI avra un fermo delle attivitd per chiusura laboratorl nel periodo B-28
agosto 2008.

PIANO B- produzione dei 4 pannelll sandwich a valle della saldatura dei| Al 3 CGS 10/6/2008

glunt! bimetallici Veriflca e comunica a
In altemativa, CGS stima che i condensator] saldatl al giunll bimetallici| POLIMI se vlene scelto il
saranno resi disponibili (a CGS) alla fine di Glugno 2008, con Il materlals | piano A o 1l plano B

trattato e pronto per le altivita dl POLIMI tra il 10 e il 15 Luglio 2008, In
questo caso si pud produrre una sola coppla di pannelli prima della pausa
estiva (per il 31/7/2008), e la seconda coppia per Il 15/9/2008,

3. Si discule una strategla dl saldatura che possa essere realizzata sul
pannello finito, anziché sui condensatorl non ancora incollati.

S| evidenzlano® tre problematiche, e s/ propongone altrettante azloni
correttive, indicate tra parentesi:

1. temperatura massima ammissiblile per la colla masterbond {(120°C:
vedi punto successlvo, la temperatura del condensatore andra|Al 4 CGS 6/6/2008
monilorata [n prossimita dell'ingresso nel sandwich) Verifica la fatliblitd della

2. carichl termoelastici (un manicotlo raffreddato terrd il giunto|saldalura sul panello gla'
bimetallico sotto | 400°C, simmetricamente andrad progettato un |Incollato
lagllo termico, per esempio una serpentina refrigerante, che{(specialmente |'accessibilita
impedisca al calore generato dal processo dl saldatura dijda parte delloperalore al
fiscaldare Ia linea di incollaggic dil condensalore alla pelle del{puntl di saldatura e la
radiatore) fattibilita dell’allestimento

3. carichi da manipolazione (andra scritta una specifica di handling e | della serpentina
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si costruiranno attrezzature idonee, in parlicolare andra prodofio ll] raffreddante)
distanziale adesso dimensionato per le saldatura sul pannello non
assemblato)

4, Il contratto per I'Assegno dl Ricerca & stato firmato da ambo le parti (CGS-
POLIMI).

Si conviene che va rlvisto il piano del pagamenti perché POLIMI possa
sostenere le spese vive e procedere con |'acquisto del materiali, visto che
il piano di pagamentl da contratto copre Il solo valore dslla borsa di studio.

Il plano del pagamentl concordato & il seguenie:
Alla firma (prima fattura) =45%

Dopo 6 mesi=35%

Conguaglio finale= 20%.

POLIMI mandera' I rendiconto delle spese sostenute e lo slato della
fornitura del materiale grezzo / dl consumo (ordinato e arrivato/ ordinato e|Al 5 POLIMI, riassunto
data stimata dl arrivo / da ordinare). spese e stato ordini.
' 6/6/2008

CGS conferma che le caul plates NON sonc slate ordinate per via del
ritardi sulla quellfica dei giuntl, e, visto che il budget per le spese vive e’
ormai disponibile, chlede a POLIMI di provwedere ad ordinarle nell'amblto
delle attlviia contratiuall.
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